Lideres CAM na programacao
de maquinas CNC avancadas para
Mill-Turn e Swiss-Type.

MILL-TURN
AVANCADO

& SolidCAM: =1
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MILL-TURN AVANCADO

CENTRO MULTI-TAREFA
DMG MORI SEIKI'NTX 1000

CNC-MASTERCLASS: CENTRO DE TORNEAMENTO

© Os modernos centros de usinagem multieixos e
as maquinas do tipo suico sdo projetados para
combinar o maior nimero possivel de operagGes
de fresamento e torneamento para fabricar pecas
com produtividade maxima

© A programacao manual de pecas elaboradas
em maquinas complexas, diretamente no CNC
da maquina, é improdutiva, propensa a erros e cara,
se for humanamente possivel.

SUAS NECESSIDADES DE FABRICAGAO TN SolidCAM MILL-TURN

Programacgao CNC eficiente Programacgao rapida e facil

Maxima utilizagao do CNC Controle total do codigo
Processos seguros Validagao visual

Alta flexibilidade Codigo confiavel
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CENTRO MULTI-TAREFA
INTEGREX MAZAK i400S

ENFRENTE O DESAFIO, AGORA!

© O

A melhor e mais completa Programacao rapida e facil Suporta as maquinas
solucdo CAM, perfeitamente de usar em uma interface Mill-Turn e Swiss-Type mais
integrada ao SOLIDWORKS, moderna para maxima avanc¢adas do mercado

Autodesk Inventor e Solid Edge produtividade

&

Otimize operacdes através do Controle avancado de colisdo Pé6s-processadores certificados
sincronizador de canais para e simulacdo mostrando que geram codigo G de forma
minimizar o tempo de ciclo a cinematica completa da confiavel - especialmente adaptados
maquina e a verificacdo do as necessidades do cliente.

caminho da ferramenta
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MILL-TURN AVANCADO
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CENTRO DE TORNEAMENTO
HAAS ST-30

Na interface de usuario do
SolidCAM, perfeitamente
integrada ao seu CAD, vocé
programa operagbes de
fresamento e torneamento
em fusos principais e traseiros,
controla torres, contrapontos,
lunetas e porta-ferramentas
lineares. As operagdes de
fresamento e torneamento
incluem a exclusiva tecnologia
iMachining.
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Torneamento Faceamento Torneamento Canal Furagéo Torneamento Rosqueamento Canal Torneamento
manual balanceado inclinado trocoidal

OPERAGOES DE FRESAMENTO
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OPERAGOES DE TORNEAMENTO
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iMachining 2D  Faceamento Perfil Cavidade Furacéo Furagédo Rosqueamento Contorno 3D Rasgo/Rasgo-T
multi-niveis
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Intersecgéo de  iMachining 3D Gravagéo HSR/HSM /HSS Sim. 5X Usinagem de Usinagem de Usinagem Furagéo
superficies impellers fusos helicoidais rotativa multi-eixos.
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CENTRO DE TORNEAMENTO
QUICKTECH T8HY F :

CONTROLE VISUAL. PROGRAMACAO RAPIDA.
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Gerenciamento da biblioteca de ferramentas simplificado:
o assistente interativo de montagem mostra todas
ferramentas na torre, a visualizagdo da maquina, a posicdo
dos eixos e sua direcao de rotacao.

CONTROLE MATERIAL

O SolidCAM sempre mantém a matéria-prima atualizada em
tempo real, dentro da arvore de operagdes, para otimizar o
caminho da ferramenta, evitar o corte em vazio e obter um
tempo de ciclo minimo. Quando a pega de trabalho é transferida
do eixo principal para o sub-spindle, o modelo da matéria-prima
atualizada é transferido com ela. Qualquer usinagem subse-
guente no sub-spindle detectara a matéria-prima no estado em
que ela deixou o spindle principal, proporcionando, em ultima
analise, usinagens livres de passes no ar.
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MILL-TURN | SWISS-TYPE

CABEGOTE MOVEL
STAR SR 38 TYPE-B

ACELERE SUAS MAQUINAS CNC COMPLEXAS
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QuickTech S32 em simulagdo avancada de maquina

Doosan SMX2600SX %

Citizen D25 Swiss ST 28 STAR SB20-R type G

ENGINEERING SYSTEMS

A simulagdo avancada de
maquina do SolidCAM
mostra a cinematica com-
pleta e todos os elementos
da maquina, fornecendo
simulacdo completa do
caminho da ferramenta e
verificacdo de todas as suas
operagdes de usinagem.

O SolidCAM suporta os CNCs
mais complexos com nimero
ilimitado de eixos e canais.

Estamos constantemente
adicionando maquinas Mill-
Turn e Swiss-Type com varias
configuragGes ao nosso banco
de dados de maquinas-
ferramenta.

Tsugami BO326E-II




CABEGCOTE MOVEL
CITIZEN L20E

TEMPOS DE CICLOS CURTOS. MAXIMA PRODUTIVIDADE.
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O SolidCAM manipula trés modos de
super-imposi¢ado diferentes. Um par de
eixos pode ser sobreposto um ao outro,
onde o escravo segue o mestre. Para
maquinas aplicaveis, o SolidCAM aplicara
automaticamente este modo.
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Diminua o tempo de ciclo compartilhando
eixos e unidades de acionamento. Sincronize
duas ou mais operagbes de torneamento
em canais diferentes ao mesmo tempo e,
sob condigcdes especificas, use 0 mesmo
fuso ou sincronize multiplas operagdes de
fresamento em canais diferentes no mesmo
eixo rotativo.

- Nosso gerenciador de

operagGes éfacilde usar
e guia vocé pela ordem das
operagdes, mostra conflitos e
ajudavocé a evita-los. Ele é
perfeito para sincronizar e
otimizar todas as suas
operacdes de usinagem para
obter a produgdo maxima.

SolidCAM pode controlar um
numero ilimitado de canais e
suporta qualquer quantidade
de fun¢desde maquinae
modos de corte.
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O mecanismo de detecgéo de colisdo exibe
qualquer problema com comentario légicos.
O sistema inteligente mantém a logica e
verifica as possibilidades da sincronizagéo
levando em conta a cinematica da maquina.
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CENTRO DE TORNEAMENTO
QUICKTECH T8HY

OPERACOES DE CONTROLE DE MAQUINAS: MCO

Com os MCOs vocé pode definir
as a¢bes da maquina além das
operacdes de usinagem, como:

© Trocar ferramenta

© Mover componentes de maq.
© Transferéncia de pecas

© Abrir/fechar placa

© Programar alimentador

© Refrigeracdo

© Modo maquina

© Sincronizacdo de eixos e fases

© Gere qualquer comando G/M

TRANSFERENCIAS DE PECAS ENTRE FUSOS

Controle a transferéncia de pecas entre o fuso principal e
o sub-spindle, usando operacgdes de controle de maquina.
MCOs prontos fornecem a melhor solugao para esse
processo. Combine multiplos comandos MCO em um
Unico, automatizando tarefas complexas.
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CABEGOTE MOVEL
CITIZEN L20E

SIMULACAO DE MAQUINA AVANCADA
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A simulagdo de maquina
pode verificar e simular
todas as operacbes de
torneamento, fresamento
e MCOs da maquina real. Ela
fornece deteccdo completa
de colisdao entre compo-
nentes da maquina, pecas
de trabalho, acessérios,
ferramentas e suportes.
Valide visualmente o cami-
nho da ferramenta do seu
programa antes de usinar
fisicamente a peca e maximize
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Estimativa do tempo de ciclo exibida
nasimulagao

sua produtividade.
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Transferéncia de pegas: simulando o processo

de corte
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Detecgao de colisdo
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MILL-TURN | SWISS-TYPE

CABECOIE
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POS-PROCESSADORES - CODIGO G: SIMPLESMENTE UAU!

O VMID (Virtual Machine ID)
faz parte do arquivo do pds-
processador e define a
estrutura cinematica e as
op¢des de saida do codigo G
do controlador para sua
maquina CNC.

Usando as definicdes do
VMID, o GPP (General Post-
Processor) personalizavel,
escrito em linguagem
GPPL, traduz o caminho
da ferramenta em saida
de cédigo G especifica
do CNC da sua maquina.

O CAMINHO
DIRETO DO CAM
A FABRICACAO

O cdédigo G gerado pode
ser enviado diretamente
para a maquina CNC sem
necessidade de edigao
manual. Através de nossa
solugéo SolidShop DNC,
todos os CNS sdo suporta
dos.
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%_N_TR_PROFIL3_Kanal1_MPF b
/$PATH=/_N_WKS_DIR/_N_SOLIDCAM2018_RADNABE
N1 CHANDATA(1)
Pp——— [T p——

;SOLIDCAM : 99748 PP:Rev.3.6

JERSTELLT : 9-MAY-2019 - 19:56:41

MASCHINE : NTX 1000

:WERKSTUECK: SOLIDCAM2018_RADNABE_NTX1000
N2 WAITM(1,1,2)

R10=0 R11=0 R12=298.565 ;G54 X Y Z

R20=0 R21=0 R22=603.919 ;G55 X Y Z

R29=0 1G55

$P_UIFR[1]=CTRANS(X,R10,Y,R11,Z,R12,C4,0,C3,0) ;G
$P_UIFR[2]=CTRANS(X,R20,Y,R21,Z,R22-R29,C4,0,C3,

N3 WORKPIECE(,,,"CYLINDER",192,2.5,-150,-230,110)
;GOTOF ABDA

GROUP_BEGIN(0,"1: Programmkopf",0,0)
N4 WAITM(2,1,2)

N5 TRANS

N6 ROT

N7 DIAMOF

N8 GETD(23)

N9 GETD(B3)

N10 GO0 SUPA X330. DO

N11 GO0 SUPA Z400. Y0. B1=90.
N12 WAITM(3,1,2)

N13 NP_B3_VAR(0,870)
GROUP_END(0,0)

N14 WAITM(4,1,2)

N1 WAITM(5,1,2)

N1 WAITM(6,1,2)

Cddigo-G DMG-MORI

00001 ( MAZAK_I400S )
(INTEGREX-i - 400 S)

(part  : MAZAK_l400S)
(created : 9-MAY-2019 )

#800=-458.7 (Work-Offset G54 - Z1)

G21

M901

G92 S2000 R1

G92 S2000 R2

G90 GO G53 GO X0. YO.
G90 GO G53 GO Z0.
M108

G90 G53 GO BO.

M107

G10 L2 P1 X-490. Z#800 C#801
G10 L2 P2 X-490. Z#802 U#803

M902
M312
M302

M1

N1

T001.01 M6
M901

M200

M108

G90 G53 GO B9O.
M107

Cédigo-G Mazak ISO

- o X
-
slus Uity
o]
Sipr Boronicy
SR-HR type B
Faver 31-85

MALLING el TURMIVG
Star SR8 hpe
Shar GE0

00010(L32-1M12)
1

(PROGRAMM-NR.: DCL32-L32-1M12)
(DATE: 9-MAY-2019)

G50 Z[#141-#142]
52

M6

M9

M346

GO X[#814+#815] Z-0.05
M51

G600
12L110

(JOB-NR.2)
(MS-FACE

T0202 Z-0.0867 (OD TURNING)
G18

G50 S1500

G96 M3 S300

M7

G0 G99 X1.436 Z-0.0867

Z0

G1X-0.0315 F0.003

2-0.08

GO X1.4359

G97 M96

(JOB-NR.3)

(MS-0D)
G50 $4000

Cédigo-G Mitsubishi / FANUC




CENTRO DETTORNEAMENTO
DMGMORI SEIKI NTX 1000

SUPORTE TECNICO INCRIVEL. MUNDIALMENTE.

A SolidCAM emprega uma grande  Mais rapido do modelo CAD

equipe de técnicos muito experientes, até a peca finalizada
dando suporte a revendedores e )

clientes na programacdo de pecas Vivemos esse lema no suporte técnico
e na personalizagdo de pds-processa- e em nossos centros de tecnologia -
dores em todo o mundo. dia apés dia!

Em nossos centros de tecnologia, todas
as nossas tecnologias de fresamento,
torneamento e freso-torneamento sdo
cuidadosamente verificadas e podem ser

Suporte on-line e sistema de tickets demonstradas ao vivo.
com chat ao vivo

Clientes, revendedores e participantes de
nossos treinamentos se beneficiam dessa
experiéncia pratica.

Todos os engenheiros de suporte e aplicagdo A equipe internacional de pés-processadores A tecnologia moderna dos nossos centros de

da SolidCAM tém solida formacao técnica,  cuida da personalzagdo da saida do codigo-G ~ treinamentos nos  permitem testar,

além de experiéncia em CNC e fabricacao. de acordo com as necessidades e requisitos ~ demonstrar e treinar aplicando as mais
da sua maquina-ferramenta. recentes tecnologias CNC e CAM.
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& Desde que adquirimos o software SolidCAM em 2014, nossa capacidade de
fabricacdo evoluiu consideravelmente. A ferramenta se mostrou essencial para
a criacao de pecas complexas, permitindo otimizar nossos processos de usinagem
e aumentar a precisdo dos resultados. Além disso, o suporte técnico tem sido
fundamental para nos ajudar a resolver qualquer divida ou problema que surge,
garantindo que possamos aproveitar ao maximo todas as funcionalidades do software.
Estamos extremamente satisfeitos com o desempenho do SolidCAM e sua contribuicdo
para o sucesso da nossa produg¢do.”

Claudinei Gongalves | Gestor de T.I. | ADDN

46 Usamos o SolidCAM ha quase 7 anos e podemos dizer com seguranca que
a experiéncia tem sido excepcional. Da venda ao desenvolvimento e suporte
pos-venda, sempre recebemos um atendimento claro, objetivo e cordial.
Juntos, desenvolvemos solucGes para muitas tarefas e maquinas de usinagem
CNC, mas a solugdo para tornos tipo suico, em particular, impulsionou nossa
empresa a um novo nivel de competitividade. Recomendamos fortemente o
SolidCAM para quem busca exceléncia em usinagem.”

Henrique T. Lucas | Gerente de Qualidade | Produsi MetalUrgica

&& Com seu sistema integrado com o Solidworks e SolidCAM me ajudou muito
principalmente na rapidez em alteracao de projetos, como trabalhamos com
familias de pecas agilizou muito no setup de maquina. Com a criacdo rapida
e facil de templates a programacdo se torna muito mais rapida. O suporte
nos atende sempre com agilidade resolvendo nossos problemas."

Marcos Serafim Sousa | Projetista | Dentfix
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